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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

НастоящаЯ учебнаЯ программа предназначена для профессиональной подготовки ипереподгОтовкИ рабочиХ АО кТранСМаш)) по профессии Оператор станков с ПУ З-4 разряда вусловиях неп рерывного п рофессионал ьного обучения.
программа разработана в соответствии с требова ниями следующих нормативныхправовых актов и норIйативно-технических документов:- Федеральный закон от 2]-.07.1997г. N9 116-ФЗ кО промышленной безопасности опасныхпроизводственных объектов >;

- ФеДеРаЛЬНЫЙ ЗаКОlt ОТ 30 декабря 20О1 г. Ns 197-Фз ктрудовой кодекс российской _Федерации >;

- ФеДеРаЛЬНЫЙ ЗаКОН <>Т29.L2,2О]-2г. Ne 273-Ф3 кОб образовании в российской Федера ции>r;- Об щерос сийский кл а сси фи катор за няти й (ОК3);
- ЕдиныЙ тарифно-КвалификаЦионныЙ справочник работ и профессиЙ рабочих, часть 1,выпуск 2;

- ппБ 01-оЗ Правила пожарноЙ безопасности в Российской Федерации.
Обучение по данной профессии проводится Kypco.blM методом.в целях обеспечения современного уровня профессионального образования в докТрансмаш) реализация программ подготовки и переподготовки рабочих по профессиикоператор станков с ГlУ> должна осуществляться с использованием Учебного портала ТМНEducational system, разработанном в Ао ктрансмашхолдинг).
ТематичеСкие планЬl и программьl разработаны с учетом знаний и труд()вых уменийобучающихся и составлены на основании профессионального стандарта, в которомопределены основные производственные навыки и знания, необходимые для выполнения

работ по профессии оператор станков с Пу. Код по перечню профессий профессиональной
подготовки 16045.

программа включа(эт требования к результатам ее освоения, структуре и содержанию
подготовки, а также условиям ее реализации.

требования к результатам освоения программьl
квалификационньlх требований, предъявляемых к оператору
результатам освоенИя программы описываются требования
ходе освоения программы, указываются усваиваемые знания,
умения и приобретаетсjа практический опьlт.

структура и содержан ие п рограммы п редста вл eHbl :

- пояснител ьной записк,сй;
- квалификационной характеристикой профессии;
- тематическим планом обучения;
- программой теоретического обучения;
- программой производственного обучения;
- перечнеМ компетенЦий, приобретаемых в результате обучения;
- перечнем работдля определения уровня квалификации;
- перечнем экзаменаци()нных вопросов (билетов);

в учебном плане содержится перечень учебных предметов с указанием объемов времени,
отводимых на освоение предметов, включая объемьt времени, отводимые на те()ретическое
и производственное обучение.

в тематическом пла}]е по учебному предмету раскрывается последовательность изучения
раздельв и тем/ ука3ьlвается распределение учебных часов по разделам и темам.

В программе учебного предмета приводится содержание предмета с учетом тдlебований к
результатам освоения в целом программьl подготоt]ки и переподготоtJки оператора станков с
пу.

требования к услс)виям реали3ации программы представлены требоtзаниями к
организации учебного процесса, учебно-методическому и кадровому о(!еспечениtо

сформированы па основе
станков с ПУ. В требованиях к
к умениям, приобретаемым в
на базе которых фrормируются
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подготовки заточников.
Требования к организации учебного процесса:

- учебные группьl по подготовке и переподготовке операторов станков с Пу создаются
численностью до 10 человек;
- учет посещаемости занятий, успеваемости и пройденных тем ведется преподавателями
теOретическогО обучения в журнале учета занятий по теоретическому обучению;_ теоретИческое 9ýrlчение проводится в учебном классе с использоваl-|ием учебно-методических и учебно-наглядньlх пособи й для подготовки операторов станков с Пу.

Форма обучения очная,
обучение проводится групповым методом без отрыва от производства по 2 часа

теоретической подготовкИ в денЬ и практических занятий. flля всех видов .I.еоретических
заняти Й академически й чаС устана вл и Вается продолжител ьностью 45 м и нут.
,Щопускается дозачисление к обучаrощемуся работнику путем создания группьl обучения,
либо путем дозачис,пе}Jия в группу обучающихся в срок прохождения l>бучающимся
(обучающИмися),теоретическогО обучения, не преsыЩающегО 1О% от количества часоt],
установленных п рогра ммой по дан ной професси и.
производственное с,бучение является основой профессиональной п()дготовки и
переподготовки, целью которой является формирование у обучающихся практических
умений и навыков в соответствии с требова 11иями профессиональной ха[)актеристики.
l-{елями производств€|нного обучения по профессии оператор станкоts с Пу является
овладение знаниями 14 умениями при проведении станочньlх рабо1 а также современным
технико-экономическим мышлением, способностью успешно осваивать Новьiiэ технологии
подготовкИ, ПроизвоДственное обучение проходиТ на рабочИх местаХ ДО KTp;lHcMam)) под
руководстВом опьlтНых мастеров произВодственного обучения. L{елью произl]одственного
обучения является подготовка будущего рабочего к сам()стоятельной
высокопроизводител ьной работе в орган иза ци и,

3адачами п роизводственного обучения явля ются :

- 3акрепление и совершенствование профессиональньlх знаний и умений по указаннойпрофессии;
- изуч ен ие произt]одствен ной технологии и техн ической документа ци и;
- на копление оп blTa са/!,lостоятел ьного вы пол нения работ;
- приобретение устойчrlвых HaBblKoB, развитие высокого профессионального мас]-ерства;
- освоение приемов работы с новейшим оборудованием и новыми технологиями;
- формирование профессионально ценных качеств (бьlстрота реакции, аккуратность,
согласоваНностЬ действий, наблюдательность, предвидение возможных в14дов брака,
стремление добиваться высоких ре3ультатов в работе и творческое отнощение к l-руду).

к профессиональному обучению допускаются лица (работники до ктрансмаш>) не
моложе 1в лет. Профессиональное обучение рабочих завершается квалифи{ационными
экзаменами, которые предусматриваtот выполнение практической квалиФrикационной
работьt и проверку теоретических знаний.

квалификационные экзамены проводятся с целью определения соответствия полученных
эк3аменуемыми знаний, умений и навыков требованиям квалификационной характер истики
и установления им на этой основе квалификационtlых разрядов по профессии.

L{елЬ практическиХ квалификационных работ определение уровня полученных
обучающимися профессиональньlх HaBblkoв и умений, оценка освоения сформlrрованньlх в
процессе обучения компетенций, необходимых для эффективного выполнения
профессиональных 3адач, а также проверка качества в/lадения ими 1,1риемами1,l способами
выпол нения трудовьlх операций.

ПереченЬ рабоТ для опреДеления уровня квалификации оператор станков с ПУ З-4 разряда(далее перечень) составлен на основании требований Единого тарифно_
квалификационного справочника работ и профессий рабочих. К выполнению
квалификационной работы допускаются рабочие, получившие положительны(] отзывы о



полученнЫх практических на вы Ках в журнал е производствен ного обуч ения.
обязательным условием проведения практических квалификационньtх рабсrт является то,

что их продолжительFiость должна быть не менее одной рабочей cMeHbl, а норNlы времени на
их выполнение не должны превышать норм, установленных на данном производстве,

качество выполняемых работ должно соответствовать технически/и условиям,
предъявляемым к конкретному виду работ. При э,гом экзаменуемый должен показать умение
исполь3овать передовые приемы и методы выполнения работ в сочетании с требуемой
п роизводител ьностью труда.

перечень практических квалификационных рабо1 а также рабочие ,!lec1a для их
выполнения должны быть определеньl заранее. Каждый экзаменуемый о(5еспечивается
рабочим местом, отвечающим требованиям безопасности труда, испра8ными
приспособлениями, и1-1струментами, а также технологической документа цией и чертежами.

при необходимости практические квалификационньlе работы могут выполняться в составе
бригады под руководством мастера,

основным видом аттестационньlх испытаний является квалификационгtый экзамен.
Экзамен проводится (: исполь3оЁ]анием экзаменационньlх билетов, разработанных группой
обучения и развития персонала на осно8е утвержденной програл4мы. Состав
квалификационной комиссии утверждается приказом генерального директора., По
результатам итоговой аттестации обучающимся присsаивается 3-4 разряд гtо профессии

и выдается
свидетел ьство установлен ного образца,

группа обучения и ра3вития персонала/ осуществляющая подготовку оператора станков с
ПУ, имеет право:
- изменять последовательность изучения разделов и тем учебноrо предмета при условии
выполнения программ,ы учебного предмета;
- вносить изменения и дополнения В тематические планы изучаемого предмlета с учетом
модернизации произt]одства АО кТрансмаш) в пределах часов, установленl]ьlх учебньtм
плаl-,|ом.

КАЧЕСТВО И БЕ:ЗОПАСНОСТЬ ПРОДУКЦИИ ДО кТРДНСМДШ))
В соответствиИ с законодательствоМ Российской Федерации предназнiлченньtй для

перево3оК пассажирОlз/ грузоtJ, багажа, груз багаЖа по железнодорожным путям общего
пользования железнодорожный подвижной состав независимо от его принадлежности
должен удовлет8орять требованиям соответствующих стандартов, правил и норл4.

Продукция АО кТрансмаш)) сертифицирована в соответствии с требованиями технического
РеГЛаМеНТа ТаМОЖеНнОго со}о3а <<О безопасности железнодорожного подвиж1-1ого состава))
(тр тс 00и011)

Безопасность железнодорожного подвижного состава - состояние, при котором отсутствует
недопустимый риск/ связанный с причинением вреда жизни или здоровью гражда1-1,
имуществу юридических лищ, государственному или муниципальному имуществу,
окружа ющей среде от,rра нспортн blx происшестви й.

ПОЭтомУ при изгOтовлении полвижного состава предъявляются дополнительньlе
обязательньlе требования К качеству работ. В свою очередь качество достигается при условии
СОблЮдеНИя Всеми категориями рабочих, участвующими в изготовлении желе,lнодорожной
техники, требоваtlий rехнологической и конструкторской документаци1,1/ техllологической
дисциплины. Состояние технологической дисциплиньl зависит от (]овокупности
организационно-технических условий: организации рабочих мест, уровня кзалификациtа
персонала, использОв;]ние исправноГо оборудования, инструмента и средстЕ измерения.
каждый работник на своем рабочем месте должен проникнуться ответственностью за
качество и безопасность выпускаемой продукции.



КВАЛ ИФИКАЦИОННАЯ ХАРАКТЕРИСТИ КА

Профессия - Оператор станков с ПУ
Квалификация - 3-й разряда

flолжен знать:
-технологический процесс резания металлоt] и режущий инструмент;
-устроЙство и принцигt работы токарных и фрезерно,r.r."*оо. пУ, 

'

-правила эксплуатациt.t станков с ПУ;
-сп особы обра ботки н а ружн ы х ци линдрических по верхнос тей иторцов- ПостроеНие технолОгическиХ процессоВ на обрабОтку типовых деталей на основе общихпринципов и последовательности операций.

flолжен уметь:
управлять станком. Гlуск и остановка электродвигателя токарного станка. Включение ивыключение привода tлавного движения и приводов передач.
установка деталей в само центрирующем патроне. Установка патрона на щпинделе.
установка заготовки в патроне, Выверка установки детали на торцевое и радиальное биение.
окончательное 3акрепление заготовки. Включение и выключение главного привода. Съём
детали. Съём патрона.

установка деталей в центрах. Установка центров в шпинделе передне й бабки и пиноли,
Уста новка поводкового п атрона

Перемещение задней бабки вдоль станины, ее закрепление и открепленrlе. Проверка
правильности установки центров. Установка заготовки в центрах.

включение и 8ыключение главного двигателя. Съем детали. Съем поводкоt}ого патрона.съём центров, Установка ре3цов в резце держателе. Установка проходных резцов.установочное закрепление резца. Проверка установки резца относитель но ли1.1ии центров.закрепление резца. Управление суппортом. Установка заготовки В центрах. Установка и
крепление резца в резце держателе. Равномерное перемещение салазок вс:рхней части
суппорта и поперечных салазок.

наладка станка на задан}]ое число оборотов шпинделя и заданную подачу. Установка
положения рукояток скоростей по таблице. Установка заданньlх величин пt)одольньlх и
поперечных подач.



Профессия - Операт,ор станков с ПУ
Квалификация - 4-й разряда

flолжен знать:
-технологический процесс резания металлов и режущий инструмент;
-устройство и принцип работы токарных и фрезерных станков с ПУ;
-правила эксплуатациlл станков с ПУ;
-способы обработки нi]ружных цилиндрических поверхностей иторцов- ПостроеНие технолОгическиХ процессоВ на обрабОтку типовЫх деталеЙ на ()снове обu-цихпринципов и последоЕ}ательности операций.

flолжен уметь:
управлять станком' Гlуск и остановка электродвигателя токарного станка. lзключение ивык/lючение привода [лавного движения и приводов передач.
установка деталей в само центрирующем патроне. Установка патрона на шпинде,ле.
установка заготовки в ]патроне. Выверка установки детали на торцевое и радиальное биение.окончательное закрепление заготовки. Включение и выключение главного пtr)ивода. Съём
детали. Съём патрона.

установка деталей в центрах. Установка центров в шпинделе передне й бабl<и и пиноJlи.Установка поводкового патрона.
Перемещение задней бабки вдолЬ станины, ее закрепление и открепленLlе. Проверка

правильности установки центров, Установка заготовки t] центрах.
включение и вьlкл'очение главного двигателя. Съем детали. Съем поводкоЕiого патролiа.

съём центров, Установка резцов в резце держателе. Установка проходllых резцов.установочное закрепление резца. Проверка установки резца относитель но лиtlии центроlз.закрепление резца. Управление суппортом, Установка заготовки в центрах. Установка икрепление резца в резце держателе. Равномерное перемещение салазок верхней частисуппорта и поперечньlх салазок,
наладка станка на заданное число оборотов шпинделя и заданную подачу. Установка

положения рукояток скоростей по таблице. Установка заданных величин продольных и
поперечных подач.

подготовка станка к пуску: смазка станка, проверка заземления, положеl{ия рычагOв
управления, натяжения ремня неисправности ограждений. Включение и выключение
электродвигателя, Пуск и остановка станка. Настройка станка на заданное чис/1о оборот<lвшпинделя, Изменение направления вращения шпинделя. Продольное, поперечное и
вертикальное перемеlцение стола вручную; одновременное ручное пр()дольное и
поперечное, продольное И вертикальное/ поперечное и вертикальное перемешцение стола.
настройка станка на заданную подачу, Включение, выклlочение и изменеFtие Flаправленил
механической продольной и вертикальной подач.



учебный план
для подrотовки новых рабочих
по профессии операт|ср станков с ПУ 3 разряда
Код профессии - 16045
Разряд-3

Срок обучения:4 мес.,81 день,648 часов

N9

п/

_цt-

I

Всего
часов

168

в том числе Форма
контролялекции Практич. TES

L2 7L4 42
2 2 TclcT TES

2 Техни ка безопасности, произuодaraa, na,
санитария и противопожарные
мероприятия

6 2 4 Тест TES

3 чт€]ние чертежей 20 2 в 10 Тест TES4 лопуски и технические измерения 20 4 2 L4 Тест TES
5 контрол ьно-измер ител ьн ые

инструменты и техника измерения
20 4 4 t2 Тест TES

6 llроцесс резанияl металлов и режущиЙ
инструмент

40

50

40

7
50

в 10 10

l lроизводственное обучение 474 2 472
1 2 2

2 Ознакомление с устройством токарного
ста}{ка, фрезерноrо станков с ПУ.

72 72

з Упражнения в управлении и наладке
ток]рного, фрезерного станков с ПУ,

110 110

4 Освоение операL{ий и работ,
вьlполняемьlх оператором станков с ПУ
3-го разряда

1з0 1з0

5 Самостояте/l ьное выпол нение различныхтокарных/ фрезерньrх и
rазоплазморезате,пьньiх работ

*сдо]цI9g!р__1рдgтлдq
Квалификационньlе экзамены

1609 160

6 6
Итоrо 648 L4 592 42
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тематический план
для профессиональной подготовки рабочих
по профессии оператор станков с ПУ 3 разряда

Код профессии- 16045 Срок обучения:4 мес.,81 день, 648 часов

N9

п|
п

Темы Всего
часов

в том числе Форма
контролялекции П ра ктич. TES

Теоретическое обучен и е 168 L2 LL4 42
t Основные сведL)ния о производстве и

организации рабочего места.
2 2 Тtэст TES

2 Техн и ка безопасtчости, производствен ная
санитария и противопожарные
мероприятия

6 2 4 Тtэст TES

3 Чтение чертежей 20 2 8 10 Тест TES
4 ,Щопуски и технические измерения 20 4 2 t4 Тест TES
5 Контрол ь но- и зм (]р ител ь н bl е

инструменты и техника измерения
20 4 4 L2 Тест TES

6 Процесс резаниjа металлов и режущий
инструмент

40 40

7 Устройство и обслуживание ToKapHblx,

_ф_ре:gрtэц станки с ПУ.

50 50

8 Общее понятие о технологическом
п роцессе

10 10

Производствен ное обучение 474 2 472
1 Инструктаж по технике безопасности и

оз}{акомление с производством
2 2

2 Ознакомление с устройством токарного
станка, фрезерного станков с ПУ.

72 72

з Упражнения в управлении и наладке
токарного/ фрезерного станков с ПУ.

110 11о

4 Освоение операций и рабо1
вьlполняемых оператором станков с ПУ
З_щз_щшдq

130 130

5 Самостояте/lьное Bbl пол нение различных
токарных/ фрезерньlх и

газоплазморезат(эльных работ
сложностью 3-го разряда

1609 160

Квалификационные экзамены 6 6
Итого 648 L4 592 42

СТаРшиЙ преподаватель группы обучения и развития персонала ОУП Ю.д, Калмыков
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Программа теоретического обучения по профессии
оператор станков с ПУ 3 разряда.

Всего: 168 часа.

Тема 1. OcHoBHble сtsедения о производстве и организации рабочего места-2 часа

продукция, выпускаемая предприятием, и ее краткая характер истика,
основные и вспомогательньlе цеха предп риятия, их назначение. Связь межl\у цехами.
производственные процессы и оборудование механосборочного цеха.
роль этого цеха в производственном процессе предприятия.
АвтоматиЗация И NlехаFiизация производственных процессов в цехе.
краткие сведения ,сб организации работы цеха. Руководство цехом. Рабочеrэ место

токаря его организаu,ия и техническое обслуживание. Правила внутреннего трудового
распорядка.

тема 2. Техника безопасности, производственная санитария и противопожарньlемероприятия- б часов

техника безопасности. Задачи техники безопасн<lсти, Законодательство по о)(ране труда и
органы надзора по oxplaHe труда.

мероприятия по т€|хнике безопасности на территории и в цехах предприятия.
основные правила безопасности при работе на токарном станке основные
причины траt]мати:]ма.
Промышленная санитария и rигиена труда.
задачи произt]одс-гвенной санитарии. Профс,ссиональные заболевания и их основные

причины. Профилактика профессиональных заболеваний. основные профил;]ктические и
защитные мероприятt,lя. Личная гиrиена. Самопомощь и первая помощь пр14 несчастньlх
случ аях.

медицинское обслуживание рабочих на предпр иятии,
Противопожарньlе мероприятия.

основные причины t]озникновения пожаров. Недопустимость применения открытого огр1я.
пожарные посты, пожарная охрана/ противопожарные приспособ ления, приборы и
сигнализация. Средс-гва огне тушения и правила их применения. Правила псведения при
нахождении в огнеопасных местах и при пожарах.

Тема 3. Чтение чертежrэЙ - 20 часов

ЧертежИ и эскизЫ дtэталей. Чертеж детали и его назначение. Расположение проекций на
чертеже. Масштаб. [lинии чертежа. Нанесение размеров и предельных отклоненуtй.
обозначеНия и надпИси на чертежах. Последовательность в чтении чертежей. Упражненияl в
чтении простых чертеж,ей. Сечения, разрезы, линии обрыва и их обозначение. Упражненияl в
чтении чертежей с разрезами и сечениями.

Условные изображеН14я на чертежаХ основныХ типоВ резьб, зубчатыХ колес, пружин, болтсlв,
валов, гаек и т, п. обозначение на чертежах неплоскостности, непарi]ллельнос1и,
неперпендикулярности, радиального сечения/ классов точности и щероховатости
п о ве рхности.

сборочньlе чертежи,i их назначение. Спецификация. Нанесение размеров и ,эбозначение
посадок. Упражнения в чтении сборочных чертежей.

Тема 4. ,Щопуски и технические измерения - 2О часов

Понятие О взаимозаМеняемостИ деталей. Стандартизация и нормализация деталей.
свободньrе и сопрягаеIиьlе размеры. Точность обработки. Номинальные, дейстзитель}{ьlе и

ll



предельные ра3меры. Допуск, его назначение и определение. Определение предельных
размеров и допусков. Класс точности и их применение. Таблица допусков. обозначение
допусков и посадок на чертежах. Шероховатость поверхностей.

Тема 5. Контрольно-измерительньlе инструменты и техника измерения-2О Часl)В

Точность и3мерения, Факторы, влияющие на точностЬ измерения. Измерительньtй
инструмент, применясlмый при работе на токарных станках.

ШтангенциркулЬ и lJJтангеНглубиномер с велиЧиной отсчета по нониусУ О,! и О,05 мм.
устройство нониуса/ огсчет по нему. Приемьl измерения указанным инструментом.

микрометр, его уr:тройство, точность измерения. Приемьt измерения пликрометром.
МикромеТрические H\/Tpoмepbt и глубиномеры, правила пользован ия ими. Иьtструмент /qля
проверки и измерения углов: щаблоны, угольники и универсальньlе угломерt,l с точностью
отсчета 2 мин; их назначение И приемы пользован ия ими.

предельные калибры (скобы и пробки), их применение. Радиусные щаблоны.
Инструмент для контроля резьбьl (калибры-кольца, пробки, шаблоны), прав14ла

пользования ими.
Индикатор, его назначение и устройство.

ошибки при измеренииl их причины и способы предупреждения.

правила обращения с измерительньlм инструментом и уход за ним,
Упражнения в измерlении,

тема 6. Процесс резания металлов и режущий инструмент - 40 часов

общие сведения о ре3це и его геометрии, ocHoBHble части и элементьl режущ|эго
инструмента. основные углы, их значение. Нормали режущего инструмента.

РежущиЙ инструмеНт для ToKapHbtx рабоТ. Токарные резцы, их разновидности.
материал для и3гоl-овления резцов. Конструкция и изготовление резцов. Резцы с

ПЛаСТИНКаМИ ТВеРДЫХ |]плаВоВ; их применение, формы поверхностей. 3атачивание и довоllка
бьtстрорежущих резцов с пластинками твердых сплавов. Правила и приемы затачивания и
доводки резцов. Провсlрка углов резца после затачивания.

основные типы свёРл, зенкерОв и развеРток; иХ устройствО и областЬ ПРИМеН€|НИЯ.
OcHoBHbte типьl ре3Ьбонарезного инструМента: метчика, плашки/ резцьl. Резьбонарезные

головки с кругльlми и плоскими плашками, их устройство и область применения.
понятие о процессе образования стружки. Глубина, подача и скорость резания.усилия

резания. Процесс образования стружки при резании металлов. Виды и формьr стружки.
Усадка стружки. llap,361 на резце/ теп.пообр;lзоваl]ие в процессе резания металл()в.
Назначение смазки и охлаждения инструмента в rlроцессе резания. Глубина. Резания. Подача,
Скорость резания. Определение скорости резания, основные факт,оры, влияющие на выбор
скорости ре3ания, Понятие о стойкости режущего инструмента. Факторы, влияющие на
стойкость режущего инструмента. Характер и форма износа режущего инструмента. Выбор
рациональных режимов резания по норматиt]ам.

J:lЗ...7:_|лgRОЙСТВО И ОбСлуживание Toкapнblx, фрезерных станков и о|5орудованиятермическои резки металлов- 50 часов

основные типы современных Tokapнblx станков, их характеристики и ltрименение.
основные узлы и детали токарных станков. Приводьr ToKapHblx станков, их назначение и
разновидНости. СтаНина/ ее на3наченИе. Направляющие станины, уход за ними, Передняя
бабка. основные части и механизмы передней бабки, Коробка скоростей, оснозньlе виды и
УСТРОЙСТВО, КОНСТРУкцИя шпинделя и подшипников. Задняя бабка. Основные части заднrэй
бабки, их устройство l,, взаимодействие. Механизмьl подачи. Коробка подач, l)еверсивньlе
механизмьt, их усгройство. Ходовой валик И Ходовrэй винт, их назначсние.
Взаимодействие механизмов подачи. Фартук станка. OcHoBHble части фаргука; и): назначенl4е

12



И УСТРОЙСТВО, МеХаНИЗМ бЛОКИРОВКи. Суппорт станка. основные части суппорта; их
назначение и устройство. Система смазки и охлаждения. Разбор кинематической схс}мы
токарного станка.

Понятие о нормаХ точностИ для ToKapHblX станков. Инструмент и приборы, применяе^{ые
для проверки точнОс,rи станкОв. основные правила проверки станка на точ11ость. Уход, за
станком, МерЫ устраненИя дроблеНия, овальности, конусности при обработке деталей.ограждения и безогlасность работы на cTa1-1kax.

паспорт станка/ €го назначение и содержание. Использование данных паспорта /]ля
установления режима резания, Разбор паспорта токарного станка.

основные типЫ современных фрезерньlх станков с ПУ, их хараFiтеристика иприменение.
OcHoBHbte у3лы и детали консольно-фрезерных станков. Приводы фрезерньlх станков, их

назначение и разнови/цности.
станина, ее назначение. Направляющие станины, их форма, уход за ними.
консоль, Связь консс)ли со станиной, Требования к жесткости констрyкции консоли 1,,l к

точности ее направляк)щих. Хобот, Назначение и конструкция хобота; установка хобота; св,]зь
хобота с консолью ста}{ка. Стол станка. Составные части стола и их усl-ройство; о(]уществление
подач стола (продольной, поперечной и вертикальной).

коробки скоростейi и подач. Устройство коробок, кинематика
их механизмов/ пределы регулирования скоростей движений,

Система смазкИ и охлаждения. Разбор кинематическоЙ cxeмbl консольн()-фрезерного
станка' Фрезерньlе вертикальные накладньlе головки; ocнoBlible типьl, у,стройство и
применение.

Понятие о нормаХ точностИ длЯ фрезерньrх станков. Инструментьt и приборlьt,
применяемые для проверки точности станков.
основные правила проверки станка на точность.
уход за станком. Меры по устранению неполадок в работе станка.
Ограждени я для безоп асности работы.
Понятие о модернизации фрезерных станков.

паспорт станка. Его на3начение и содержание, формьl паспорта. Использованиепаспорта для установлс}ния режима резания. Разбор паспорта фрезерного станка,

flелительньlе головки. flелительные го,поt]ки упрощенньlе и универсальные, их
назначенИе и устрОйство. Настройка делительныХ головоК на заданное число делений.
Понятие об оптически)( делительных голоtsках. Приспособления для закреплен}4я деталей в
дел ител ьн blx голоljках.

тема 8. Общее понятие о технолоrическом процессе - ].о часов

элементы технологического процесса: операции, переходы, установки, Проходrrl и позиции,
межоперационные пруlпуски. Установочные и контрольные базы. Подбор приспособ лений и
инструмента для каждой операции и перехода. Технологические особенности обработки
деталей типа стаканов, дисков, фланцев, корпусов. особенности обработки тонкостенных и
круп ногаба ритньlх ответствен н ых деталей.

ПостроенИе технолоГическиХ процессоВ на обработку типовых деталей на ос,нове общих
принципов и последовательности операций с использованием расширенньlх тех11ологических
возможностей станка и пульта Чпу. Зависимость технологического процесса от размера
партии/ конструкции И размероВ детали, требуемоЙ точности и чистоты ее обработки.
технологич еская докум(]нта ция, ее форм bl, н аз1-1ачен ие и содержа н и е,

УпражненИя в чтениИ технологических карт на обработку типовь|х деталей.
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проrрамма производственноrо обучения по профессии
оператор станков с ПУ 3 разряда.

Всего: 474 часов.

тема 1, Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производстволп - 2 часа,ознакомление С рабочиМ местоМ и работоЙ токаря. Инструктаж по технике безопасноr:ти,электробезопасности и противопожарным мероприятиям в механосборочнс}м цехе и на
рабочем месте.

Тема 2, ознакомление с устройством токарного, фрезерного станков с ПЧ сlборудоваrrиятермической резки- 72 часЪ. '

ознакомление с устройством и назначением ocнoBHblx узлов и частеЙ токарного,
фрезерного станков с [lУ.

.Д,емонстрациЯ пуска и остановка станков. ознакомление с работоЙ осFlовных уз/Iовтокарного/ фрезерного станков с ПУ.
ознакомление с правилами ухода за оборудованием. Проверка ограждающи>lустройства иприспособлений. }lаблюдение за работой оператора станков с Пу.

тема 3, Упражнения в управлении и наладке токарного, фрезерного станков с Пучасов. 110

управление TokapHb,lM станком. Пуск и остановка электродвигателя Токарlного станка.включение и выключение привода главного движения и приводов передач.
установка деталей в само центрирующем патроне. Установка патрона на шпинделе.
установка заготовки в патроне. Выверка ycTaHoBkl4 детали на торцевое и радиальное биение.
окончательное закрепление 3аготовки. Включение и выключение главного привода. Съrэм
детали. Съём патрона.

установка деталей в центрах. Установка центров в шпинделе передне й бабки и пи ноIlи.
Уста новка поводкового патроt{а.

Перемещение 3адней бабки вдоль станины, ее закрепление и открепление. Проверка
правильности устаl]овки центров. Установка заготовки в центрах.

включение и вьlключение главного двигателя. Съем детали. Съем поводкоt]ого патро1-1а.съём центров' Устанrэвка резцов в резце держателе. Установка проходных резцс|в.установочное закреп/lение резца. Проверка установки резца относитель но ли|lии центрс,t].3акрепление резца. Управление суппортом. Установка заготоtsки в центрах, Установка икрепление резца в резце держателе, Равномерное перемещение салазок верхней час,ги
суппорта и поперечных салазок.

наладка станка на заданное число оборотов щпинделя и заданную подачу. ycTaHoBt<a
положения рукояток скоростей по таблице, Установка заданньlх величин продольньlх и
поперечных подач.

уп ражнен ия в пол ьзс|ва Ни и контрол ьно-измерител ьн ым и нструментом.
снятие пробной струж}(и. Установка заготовки в само центрирующем патроне. Установка изакрепление резца, Наладка станка на заданное число оборотов шпинделя. Установка резL(ана заданную глубину резания.

снятие пробной стру)кки на длине 4-5 мм оп заданно й rлубине Резания, Коttтрсlль размера.Снятие стружки на длине 2О-ЗOмм ручной подачей
уход 3а станком и рабочем местом. Уборка станка и рабочего места, Протирка исмазывание частей станка. Приём и сдача рабочего места и станка.
Подготовка станка F( пуску; сма3ка cl-allKa/ п[)оверка заземления, положения рьlчагсв

управления, натяжени,] ремня неисправности ограждений. Включение и выключение
электродвигателя. Пуск и остановка станка. Настройка станка на заданное чис,ло оборотов
шпинделя, Измеltение направления вращения щпинделя. Продольное, поперечное и
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вертикальное перемlещение стола вручную; одновременное ручное продольное и
поперечное, продольное И вертикальное, поперечное и вертикальное перемещение ст()ла.
настройка станка на заданную подачу, Включение, вьlключение и изменение направле{ия
механической продольной и вертикальной подач,

установка и закрепление упоров для автоматического выключения подачи.
Проверка станка пlэред началом работы.
измерение и проверка деталей линейкой, штангенциркулем с точностью отсчета

0,1 мм, угольником, рейсмусом. Уход за станком и рабочим местом; протирка и смазьiваlJие
станка. Уборка рабочего места.

Уход за станком иt рабочим местом; протирка и смазывание станка. Уборка рабочего
места.

наблюдение за работой сверловщика-инструктора. Подготовка станка к пуску: внешний
осмотр/ смазка cTaHKi], проверка 3аземления, положения рьlчагов управления/ натяже}lия
ремня и исправность о,граждений. Включение и вьlключение электродвигателя,

пуск И остановка станка. Подача сверла вручl-lую, включение автоматической подачи.
настройка станка }la заданl-.lое число оборотов шпинделя и подачу.

УпражненИя по устаНовке И съемУ режущего инструмента и приспособлениЙ. Прове;lка
правильности их ycтatl овки.

установка простых 71еталей в кондукторьl, проt}ерка правильности установки.
упражнения tз и3мерении деталей измс:рительной линейкой, штангенциркул()м,

глубиномером, кал ибрами.
Уход за станкоМ и рабочиМ местом, притирка и смазкИ сверлильного станка. Убо5rка

рабочего места.

тема 4. освоение операций и рабо1 выполняемьlх оператором станков с Пу
3 разряда -1ЗlJ часов

обработка наружных цилиндрических поверхностей и торцов. Черновоrэ и чистовое
обтачиваНие цилинДрLlческих поверхностей, гладких и с уступами./ в патроне и центрах при
подаче от ручного и механического приводов. Подрезание торцов проходньlми и
подрезньlми резцами, Вытачивание канавок пря/иоугольного сечения. Отрезанtле заготов()к.
затачивание проходньlх/ подрезных и отрезньlх рс|зцов.

Обработка рэзличньlхдеталей (валиков, осей, пальцев, штырей, болтов без рсlзьбы ит. д.).
изготовление деталrэй ведется по чертежам/ технологическим и операционным kapTalvl с

применением продолЬrНЬlХ и поперечньlх упоров, многопозиционных резце держателей и
других приспособлениii.

обработка цилиндрических отверстий. Сверление и просверливание скtlозных и {е
СКВОЗНЫХ ОТВеРСТИЙ. ЩtЭНТРИРОВание заготовок. Черtlовое и чистовое растачиваt|ие сквознl)lх
и не сквозных отверстий, подрезание внутренних уступов и вытачивание

Затачивание сверл и |састочньlх резцов.
Обработка различньl]к деталей (муфт, фланцев, колец,

оп ра вок (центровых, ш ll и ндел ьн ых/ разжимньlх), ч eTbl рех
держателей и др. pa(ioTa выполняется по чертежам,
картам, техническим условиям.

гаек и т,д.), Применение рэзличнrllх
l кулачковых патронов, jlадних резllе
технологическим и операционньlм

обработка коническ!fх поверхностей. Черновое и чистовое обтачивание наруj*{ных
конических поверхностей различньlми способаlчtи: поi]оротом верхних са,пазок суппорта,
смещением корпуса задlней бабки, при помоll{и конусной линейки и широким резцом.

черновое и чистовое растачиваl{ие конических отверстий. Развертьlr}ание конических
отверстий.

изготовление деталеii ведется по чертежам и технологическим картам с применением гиllр
суппOртов, копировальl.tьlх устройств и др,
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Нарезание треуголь}ной резьбы. Нарезание треугольной (наруж ной и внутренней)
резьбы плашками и д4етчиками, резцом с последующей прокаткой плашками и метчиками,
затачивание резьбовьlх резцов. Контроль за резьбой.

Обработка различныХ деталеЙ, включаюЩая нарезаНие наружНой и внутренней резьбы,
навивку пружин.

Нарезание прямоугольной (наружной и внугренней) резьбы, Подготовка деталей tцля
нарезаниЯ резьбьl. На.падка станка и инструмента для нарезания резьбьl.

Черновое и чистовоlэ нарезание наружной и внутренней однозаходной резьбьl,
Контроль за резьбой. 3атачивание резцов для нарезания резьбьl.

тема 5. Самостоятельное выполнение различных работ оператора станков с П}/
3 разряда- 16О часов.

Обработка различныХ деталеЙ из стали, чугуна и цветньlх металлоts сложносl-ью 3 разрllда
(вальl, винты, валики| втулки, фланцьl, болтьl, гайr<и, KepHepbl с накаткой и др.) го чертежам и
технологическим каttтам. освоение устаl{овленных норм времени с соблюдением
технических условий на выполняемые работы.

раскрой листового 
^леталла 

в соответствии с заданной программой,
все работьl выполняются обучающимися самостоятельно под наблюдением инструкт()ра

прои3водСтвенногО обучения. особое влимание при этом долж}lо уделяться HacTpoiiKe
оборудования, приемам контроля за деталями и уходу за обслуживаlоu-lим обlэрудоваl{и(эм.
при изготовлении деталей применяются продольньlе и поперечные упоры/ гидр суппорrьl,
патроны с гидравличеt]ким и пневматическим приводом, задние резце держатели, оправки и

другие устройства.

Квалификационньlе экзамены.
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для повьl ш." ";Тr};il;;" " рабоч их
по профессии оператор станков с ПУ 4 разряда

Код профе ссии - 16О45
Разряд - 4

Срок обучения: 2.5 мес,, 32 день, 256 часов

N9

п/
п

Темы Всего
часов

в том числе Фrэрма
КС,НТРоЛЯлекции Практич. TEs

Iеоретическое о бучен ие 68 30 38
t Основные сведения о производстtsе и

о jE хх!зди и ра6,эч его места,
2 2 Тест TES

2 Техника безопасьtости, производственная
санитария и протиt]опожарные
мероприятия

2 2 Тест TES

3 Чтение чертецей в 8 Тест TES
4 Допуски и теIнические измерения t4 14 Тест TES
5 Контрол ьно-и змер ител ь н ы е

инструменты и техника измерения
t2 t2 Тест TES

6 Процесс резания металлов и режущий
инструмент

].0 10

7 Устройство и обслуживание ToKapHblx,

фрезерньtх cTaHKtt с ПУ.

].0 10

в Общее поняти() о технологическом
процессе

10 10

Дgо_щ9одствен н ое обуч ен и е 188 2 186
1 Инструктаж по т(эхнике безопасности и

9дзц9д4ý!уе с п роизводс.гвом
2 2

2 Ознаком.пение с устройством токарного

9]qща, jLезерного станков с ПУ.

з2 з2

3 Упражнения в управлении и наладке
токарного, фрезерного станков с ПУ.

48 48

4 Освоение операций и рабо1
вьlполняемьlх оператором станков с ПУ
4-го разряда

64 64

5 Самостоятельное вьlпол нение различных
токарных, фрезерньtх работсложностью
4-го разряда

40 40

Квалификационные экзамены 2 2
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тематический план
повьlшения квалификации

по профессии оператор станков с ПУ 4 разряда

Код профессии- 16045 Срок обучения:2,5 мес., З2 дня,256 часов

N9

п/
п

TeMbl Всего
часов

в том числе Форма
контролялекции Практич. TES

Теоретическое обучение 68 30 38
1 Основные сведения о производaru*u,

,о 
jl9t1l!9дi4 tr JФэч его м еста,

2 2 Тест TES

2 Техни ка безопасьtости, п роизuодaruuп пБ
санитария и противопожарные
мероприятия

2 2 Т.* тБ

з Чтение чертежей ()
() в Тест TES

4 Допуски и технические измерения t4 L4 Тест TES
5 Контрол ьно-измер ител ьн ые

инструменты и техника измерения
t2 t2 Тест TES

6 Процесс резания металлов и режущий
инструмент

10 10

7 Устройство и обслуживание ToKapHblx,
фрезерных cTaHKtt с ПУ.

10 10

в Общее понятие о технологическом
процессе

10 10

Производственное обучение 188 z 186
t Инструктаж по технике безопасности и

9j!зI9ц4ýII9 с |l ро и зводством

,)
L 2

2 Ознакомление с устройством токарного
.сз!I9rФрезерноrо станков с ПУ,

з2 32

з Упражнения в управлении и наладке
-гокарного, фрезерного станков с ПУ.

4в 4в

4 Освоение опеrраций и рабо1
вьlполняемьlх оператором станков с ПУ
4-го разряда

64 64

5 Самостоятел ьное выполнение различньlх
ToKapHblх, фрезерных работ слож1-1остьlо
4-го разряда

40 4с)

Квал ифи ка циоtцы е экзамены 2 2
Итоrо 256 2 2Lб 38

старший преподаватель группьt обучения и развития персонала оуп [о.д. Калмыкrэв
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Программа
теоретического обучения

повь!щения квалификации по профёссии
оператор станков с ПУ 4 разряда.

Всего: 68 часа.

тема 1, основные сведения о прои3водстве и организации рабочего места-2 часа

ПродукциЯ, выпускаемая предприятием, и ее краткая характеристика.
основные и вспомогательные цеха предп риятияt их назначение. Связь между цехами.производственные процессы и оборудование механосборочного цеха.
роль этого цеха в производственном процессе предприятия.
Автоматизация и механизация производственных процессов в цехе,
Краткие сведениЯ об органиЗации работы цеха. Руководство цехом" Рабочесl место

токаря его организация и техническое обслуживание. Правила l]н}rгреннего трудового
распорядка.

Тема z, Техника безопасности, производственная санитария и противопожарньlемероприятия- 2 часов

техника безопасности. 3адачи техники безопасности. Законодательство по охране труд1 и
органы надзора по охране труда.

мероприятия по технике безопасности на территории и в цехах предприятия.
основные правила безопасности при работе на токарном станке ocHoBHbte
причины травматизма.
Промьlшленная санитария и гигиена труда.
3адачи производственной санитарии, Профессиональньlе заболеван ия и l4x основные

причины. Профилактика профессиональных заболеваний. основные профилактические и
защитные мероприятия. Личная гигиена, Самопомощь и первая помощь приl несчастных
случ аях.

медицинское обслуживание рабочих на предпр иятии,
Проти вопожарньlе мероприятия.

OcHoBHbte причиньl во3никноВения пожаров, НедопустимостЬ примененИя открытого ог}-|я.
пожарные посты' пожарная охрана, противопожарные приспособ ления, приборы и
сигна/lизация. Средства огне тушения И правила их применения. Гlравила поведения при
нахождении в огнеопасньlх местах и при пожарах.

Тема 3. Чтение чертежей - 8 часов

Чертежи и эски3ьl деталей. Чертеж детали и его назначение. Расположение проекций на
чертеже. Масштаб. Линии чертежа. Нанесение размеров и предельных отклонений.
обозначеНия и надпИси на чертежах, Последовательность в чтении чертежей. Упражнения в
чтении,простыХ чертежей, Сечения, разрезы, линиИ обрьlва и их обозначение. Упражнения в
чтении чертежей с разрезами и сечениями.

Условные изображения на чертежах основных типов резь6, зубчатых колес, пру)fiин, болтов,
валов, гаек и т. п. обозначение на чертежах неплоскостности/ непараллельностl4,
неперпендикулярl,{ости, радиального сечения/ классов точности и шероховатос]и
поверхности.

сборочные чертежи; их назначение. Спецификация. Нанесение размеров и сlбозначение
посадок. Упражнения в чтениLl сборочньtх чертежей.
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Тема 4. flопуски и технические измерения - 14 часов

Понятие о взаимо3аменяемости деталей, Стандартизация и нормализация деталей.
свободньlе и сопрягаемые размеры. Точность обработки. Номинальньlе, дейс:твительные и
предельньlе размеры. flonrlck, его назначение и определение. Определение предель[{ых
размеров и допусков, Клас:с точности и их применение. Таблица l1опусков. обозначеtлие
дOпускOв и посадOк на чертежах, Шероховатость поверхностей,

Тема 5, КонтрольНо-измерительньlе инструментьl и техника измерения-l2часс)в

Точность измерени,а. Факторьl, влияlощие на точностЬ измерения. Измерительный
инструмент, применяемый при работе на TokapHblx станках.

ШтангенцИркулЬ и щтангеНглубиномер с велиЧиной отсЧета пО нониусУ O,,L и 0,О5 плм.
устройство нониуса, отсчет по нему. Приемы измерения указанным инструментом.

Микрометр, его устройство, точность измерения, Приемы измерения Nlикрометром.
МикромеТрические HyTpoMepbl и глубиНомеры, правила пользоваН иrl ими. Инструмент дляпроверки и измерениj4 углов: шаблоньl, угольники и униsерсальньlе угломерь с точностьtо
отсчета 2 мин; их назначе нис| и приемы пользован иfl ими.

Предельные калибрt,r (скобы и пробки), их применеF{ие. Радиусные u:аблоньt.
Инструмент д/lя t,(онтроля резьбы (калибры-кольца, пробки, шаблоны), правила

пользоваl-{ия ими.
Индикатор/ его }lазн;lчени€| и устройство,
ошибки при измер ении, их причи1lы и способы предупреждения. 

.

правила обращения с изм.рительньlм инструм.н'ом и уход за ним.
Упражнения в измерении.

тема 6. Процесс резания металлов и режущий инструмент - 1о часов

общие сведения о резце и его геометрии. основные части и элементьl режущего
инструмента. ocHoBllble углы, их значение. llормали режущего инструмента.

Режущий инструмен,rдля токарных работ. ToKapHbte резцьl, их разновидности.
материал для изготовления резцов. Конструкция и изrотовление резцов. Резцы с
пластинками твердых сплавов; их применение, формьl поверхностей. Затачиван14е и доводка
быстрорежущих резцов с пластинками твердых сплавов. Правила и приемьl зёlтачивания и
доводки резцов. Проверка угllов резца после затачиваllия.

OcHoBHbte типы свёр,ц, зенF(ероt} и разверток; их устройство и обласr-ь применения.
OcHoBHbte типы резЬбонар,езного инструМента: метЧика/ плашки/ |)(]зцы. Резьбонар€ЗНt,l€

головки с круглыми и п]lоскид4и плашками/ их устройство и область при/иенения.
понятие о процессе образоrзания стружки. Глублrна, подача И Скоростlэ резания, Усилия

резания, Процесс образования стружки при резании металлов. Видьr и форlиьt стружки.
усадка стружки. Нарс,ст на резце/ теплообразоваtlие в процессе резани,t металлов.
НазначенИе смазкИ и ох,лажд()ния инстрУмента в процессе резания. Гrrубина. Резания. Подача.
СкоростЬ резания. ОпределеГiие скороСти резаниЯ. OcHoBHbte факторЬl/ t]лияющl4е на выбсlр
скорости резания, Понятие о стойкости режущего инструмента. Факторьl, в/lияющие на
стойкостЬ режущегО инструмеНта. ХаракТер и форМа износа режущегО инструм€lнта. Вьlбсlр
рациональных режимов резания по нормативам.

Тема 7, УстройствО и обслуЖивание ToKapHblx, фрезерньlх станков и оборудованиlятермической резки металлов-'1О часов

OcHoBHble типы современных To*apHblx станков, их характеристики и применениlэ.
основные у3лы И дета,пИ то},(арных станков. l-'lриводьr токарных станков, их н;lзначение и
разновидНости. СтаНинi], её назначенИе. [lаправляющие станины/ уход за ними. Передняя
бабка. основные части и мехi]ни3мы передней бабки. Коробка скорост,ей, основные видьl и
устройствО, КонстрУкцrlл шп1,1Нделя И подшипников. Задняя бабка. С}сновные ч,асти задней
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бабки,r' u.rooЙaтBo и взаимодействие. Механизмы подачи. Коробка подач, реверсивl{ые
механизмы, их устройство. )(одовой валик и ходовой винт, их назначение.
взаимодействие механизмов подачи, Фартук станка, ocHoBHbte части фартука; их назначение
и устройство. Механизм блокировки. Суппорт станка. основные части суппорта; их
на3начение и устройство. Система смазки и охлаждения. Разбор кинемати,{еской cxeмbl
токарного станка.

Понятие о нормах точности для ToKapHblX станков. Инструмент и приборы/ 1,Iрименяеrчlьlе
для проверки точности станков. OcHoBHble правила проверки станка на точнiость. Уход за
станком. Mepbt устраненИя дцробления, овальности, конусности при обработке деталей,

Ограждения и безопасность работы на станках,
паспорт станка, его на3l{ачение и содержание, Использование данных паспорта l1llя

установления режима резания. Разбор паспорта токарного станка,

основные типьl современных фрезерньlх станков с пч их хараl.перистика и
применение.

основные у3льl И детали консольно-фрезерных станков. Приводы фрезерньtх станков, их
назначение и разновидностr1.
станина, ее назначение. Направляlощие станины, их форма, уход за t{ими.
консоль. Связь консоли. со станиной. Требования к жесткости конструкции консоли и к

точности ее направляющих. Хобот. На3начение и конструкция хобота; установка хобота; свjазь
хобота с консолью станка. Стол станка. CocTaBHble части стола и их устройство; о(:уществлеFlие
подач стола (продольной, поперечной и вертикальной).

Коробки скоростеii и подач. Устройство коробок, кинематика
их механизмов, п реде,1 bl РеГ!Л И рова н ия скоростей дв ижен и й.

Система смазкИ и охлаjждения. Разбор кинематической схемы консольнс-фрезерного
станка, Фрезерньlе вертикальные накладньlе головки; ocнoвHble типы, устройство и
применение,

Понятие о нормах точности для фрезерньrх станков, Инструменты и приборы,
применяемые для проверки точности станков.
Основные правила проверки станка на точность,
уход за станком. Меры по усiтране}lию неполадок в работе станка.
Ограждени я для безопасносl-и работьt.
Понятие о модернизаt{ии фрlезерных станков.

паспорт станка. Его назначение и содержание/ формьl паспорта. Использование
ПаСпОрта для установлениr| режима резания. Разбор паспорта фрезерного станка.

flеЛИТеЛЬНьlе головки. Щелиl,ельньlе головки упрощенньlе и универсальные, их
НаЗНаЧеНИе И устроЙс;тво. llастроЙка делительньlх головок на заданное число делений.
Понятие об оптических делr|тельных головках. Приспособления для закрепления деталеii в

дел ител bHblx головках,

Тема 8. Общее понятие о технологическом процессе - ].0 часов

Элементы технологического процесса: операции, переходьl, установки, проходы и позиции.
Межоперационньlе припуск1,1. Установочные и контрольньlе базы. Подбор присгrособлениii и
ИНСТРУМеНТа для каждоЙ операции и перехода, Технологические особенности обработки
деталей типа стаканов, дисков, фланцев, корпусоВ. особенности обработки то}lкостенны),: и
круп ногабаритн blx oTBeTcTBe}t Hbtx деталей.

ПОСтРоение технологических процессов на обработку типовьlх деталей на основе обцих
ПРИНцИпоВ и последовательности операций с 14спользованием расширенньlх техlJологических
ВОЗМОЖНОСТеЙ станка и пульта ЧПУ. Зависимость тех}lологического процесса от размера
ПаРТИИ, КОнСтрукL\ии и разlиеров детали, требуемой точности и чистоты ес обработки.
Технологическая документация, ее формы, назначение и содержание,

Упражнения в чтенииl технс|логических карт на обработку типовых деталей.
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Проrрамма
производствен ного обучен ия

повышения квалификации по профессии
оператор станков с ПУ 4 разряда.

Всеrо: 188 часов.

Тема 1. Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производствоNl - 2 часа.
ознакомление С рабочиlИ местоМ и работоЙ токаря. Инструктаж по технике безопаснос:ти,

электробе3опасности и прс)тивопожарным мероприятиям в механосборочном цехе и на
рабочем месте.

ТеМа 2, ОЗНаКОМЛеН]4.S С УСТРОЙством токарноrо, фрезерного станков с пч о,борудованиятермической резки- З.Z часЬ. '

ознакомление с устройс)твом и назначением ocHoBHblX узлов и частей токарнс,го/
фрезерного станков с [lУ.

,Щемонстрация пусt(lа и остановка станков,
токарного, фрезерного станков с ПУ.

Ознакомление с работой ocнloвHblx уз/lов

ознакомление с правилаN.и ухода за оборудованием. Проверка ограждающих устройства и
приспособлений. tlаблюдение за работой оператора станков с гjу.

тема 3. Упражнения в управлении и наладке токарного, фрезерного станков с Гlу - 4в чассlв.

управление токарным станком. Пуск и остановка электродвигателя Токарlного станка.

включение и выключение привода главного движения и приводов передач,
установка деталей в само центрирующем патроне. Установка патрона Hi] шпинделе.
установка 3аготовки в патроне. Выверка установки детали на торцевое и радиальное биение.
окончательное закрепление заготовки. Включение и выключение главного пр,ивода. Съrэм
детали. Съём патрона.

установка деталей в центt)ах. Установка центров в шпинделе переднейбабки и пи ноIlи.
Установка поводкового патрона,

Перемещение 3адней бабкИ вдолЬ станины, ее закрепление и открепление. Проверка
правильности установки цент,ров. Установка заготовки 8 центрах.

включение и вьlк/lhэчени(э главного двигателя, Съем детали. Съем поводковiого патроl-|а.
съём центроt]. Установка резцов в резце держателе. Установка проходllых резцов.
установочное закрепление резца, Проверка устаl1овки резца относительно лиltии центроt].
закрепление резца. Управл<эние суппортом. Установка заготоt]ки в центрах. Установка и
крепление ре3ца в резце держателе, Равномерное перемещение салазок всlрхней части
суппорта и поперечных салазок.

наладка станка на заданное число оборотов шпинделя и заданную подачу, Установка
положения рукоя-rок с:корос,тей по таблице. Установка заданных величин прlодольньlх и
поперечных подач.

уп ражнения в пол ьз()ва н иtl контрол ьно-измерите,п ьн ым и нструмен.гом.
снятие пробной стружки. Устаноrзка заготовки в само центрирующем патроне. Установка и
закреплеНие резца. Наладка станка на 3аданнОе числО оборотоВ шпинделя. YcTatHoBKa резL(а
на заданную глубину резания.

снятие пробной стружки на длине 4-5 мм оп заданно й глубине резания. Контр<lль размера.
Снятие стружки на,длине 20-ЗOмм ручной подачей.

ухол за станком и рабочем местом. Уборка станка и рабочего места. Протирка и
смазьlвание частей станка. Приём и сдача рабочеlо места и станка.

Подготовка станка к пусFiу: смазка cTa1-1Ka, проверка заземленияl/ положения рычаг()t]
управления/ НЭТЯЖ€НИlя ре/!1ня неисправносIи ограждений. Включение и выключенLlе
электродвИгателя. Пуск И остановка станка. Настройка станка на заданное чис]lо оборотсlв
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шпинделя, Изменение nanpauna"", вращения шпинделя, Продlольное, поперечное ивертикальное перемещен],tе стола вручную; одновременное ручное продольное и
поперечное, продоль}{ое И вертикальное, поперечное и вертикальное перем€)щение стсlла.
настройка станка на заданную подачу. Включение, выклtочение и изменение направления
механической продольной и вертикальной подач.

установка и закрепление упоров для автоматического выключения подачи,
Проверка станка перед началом работьr.
измерение и проверка деталей линейкой, штангенциркулем с точностью отсчета

0,1 мм, угольником, рейсмусом, Уход за станком и рабочим местом; протирка 14 смазываLlие
станка. Уборка рабочего мес.га.

Уход за станкоМ и рабочиМ местом; протирка и смазьiвание станКа. Уборка рабоч,-.гоместа,
наблюдение за работой сверловщика-и1-1структора. Подготовка станка к пу6ку: внешний

осмотр, смазка с,ганка, проверка заземления, положения рычагов управления, натяжения
ремня и исправность ограждений. Включение и вьlключение электродвигателя,

пуск И остановка станка. Подача сверла вручную, включение автоматической подаl{и.
наст"ройка станка l]а заданное чисllо оборот,ов шпинделя и подачу.

УпражненИя по устаНовке И съемУ режущего инструмента и приспособленlлЙ. Проверка
п равил ьности их установки.

установка простых дlеталей в кондукторьl/ проверка правильности установки.
упражнения в измерении деталей измерительной линейкой, штангенциркулем,

глубиномером, кал ибрами,
Уход за станком и рабочим местом, притирка и смазки сверлильного cT;HKa. Уборка

рабочего места.

Тема 4, освоение операциЙ и рабо1 выполняемьlх оператором станков с ПУ 4 разряда -64часа

обработка наружньlх цилиндрических поверхностей и торцов. Черновосl И Чистовl)е
обтачивание цилиндрических поверхностей, гладких и с уступами./ в патроне и центрах пJ)и
подаче от ручного 14 механического приводов, Подрезание торцов прсlходными и
подрезньlми резцами. Вьtтачивание канавок прямоугольного сечения. Отрезание заготовок.
затачивание проходньlх, подрезных и отрезных резцов.

Обработка различньlХ деталеЙ (валиков, осей, пальцев, штырей, болтов без резьбы и т. д ),
изготовление деталей ведется по чертежам/ технологическим и операционнIэlм картам с

применением продольных и поперечных упоров/ многопозиционньlх резце держателей и
других приспособлений.

обработка цилинАрических отверстий. Сверле llие и просверливание сквозных и не
сквозных отверстий. l-[ентрирование заготовок. Черновое И чистовое растачиваtlие сквозньlх
и не сквозных отверстиil, подрезание внутренних уступов и вытачивание

Затачивание сверл и расточных резцов.
Обработка ра3личньlХ деталеЙ (муфт, фланцев, колец, гаек и т.д.). Применениlэ различных

оправок (центровых, щпиндельньlх/ разжимньtх), четьtрех кулачковьlх патронов, задних резце
держателей и лр. Работа выполliяется по чертежам, технологическим и операционньlм
картам, техническим усl]овиям.

обработка конических повсэрхностей. Черновое и чистовое обтачивание нару}l(ных
конических поверхностей различl{ыми способами: поtsоротом верхних салазок суппортi],
смещением корпуса задней бtlбни, при помощи конусной линейки и широким резцом.

черновое и чистовое растачивание конических отверстий. Развертьlвание конических
отверсти й.

изготовление деталей ведется по чертежам и технологическим картам с применением гидр
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суппортов/ копировальных устройств и др.
Нарезание треугольной резьбьl. Нарезание треугольной (наруж ной и внрренней)

резьбы плашками и метчиками, ре3цом с последующей прокаткой плашками и метчикаlvlи,затачиванИе резьбовых резцов. Контроль за резьбой.
Обработка различных деталей, включаlощая нарезание наружной и внутренней резьбы,навивку пружин.
Нарезание прямоугольноЙ (наружноЙ и внрренней) резьбы. Подготовка деталей длянарезания резьбы. Наладка станка и инструмента для нарезания резьбы.Черновое и чистово(: нарезание наружной и внутренней однозаходной резьбы.Контроль за резьбоli. 3атачивание резцов для нарезания резьбы.

тема 5, Самостоятельное вьlполнение различньlх работ оператора станков с Гlу 4 разряда-40 часов.

Обработка различньlХ деталеЙ и3 стали,Чугуна и цветньlХ металлов сложностью З разряда(валы, винты, валики| tтулки, фланцьt, болтьt, гайки, Kepнepbl с накаl,кой и др.) по чертежал4 итехнологическим картам. освоение установленных норм времени с с;облюдением
техническИх условиЙ Hi] выполняемые работы.

раскрой листового металла в соответствии сзаданной программой.
все работьl вьlполняются обучающимися самостоятельно под наблюдением инструктора

производСтвенногО обучения. особое внимание при этом должно уделяться настройке
оборудования/ приемам контроля 3а деталями и уходу за обслуживаlощим обсрудованием.
ПРИ ИЗГОТОВЛеНИИ ДеТаЛей ПРИМеняются продольньlе и поперечньlе упорьl, гиl\р супгlортьl,
патроны с гидравлическим и пневматическим приводом, задние резце держате,rlиl оправки и
другие устройства,

Квалификационньlе экзамен ы.
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учебный план
для переподготовки рабочих

по профессии оператор станков с ПУ 3 разряда
Код профессии- 16045

Разряд - 3

Срок обучения: 2,5 мес., 32 день, 256 часов

N9

п/
п

Теппы Всего
часов

в том числе Форrurа

контролялекции Практич. TES

Теоретическое обучен ие 68 30 38
1 OcHoBHble сведения о производстве и

_9_р1911ц r?ц!r р а 99ч его м еста.
2 2 Тест lГЕS

2 Техни ка безсlпасности/ п роизводственная
санитария и противопожарньlе
мероприятия

2 2 Тест ]-ES

3 Чтение чертежей в 8 Тест l'ES
4 Допуски и технические измерения 1,4 L4 Тест l'ES
5 Контрол ьно-измерител ьн ble

l,iд!]рущенть и техника измерения
t2 t2 Тест l"ES

6 Процесс резания металлов и режущий
инструмент

10 10

7 Устройство и обслуживание ToKapHblx,

фрезерных с-ганклr с ПУ,

10 10

8 Общее по}Jятие о технологическом
процессе

10 10

!]рgцзводствен н ое обуч ен и е 188 2 186
1 Инструктаж по технике безопасности и

ознакомление с производством
2 2

2 Ознакомление с устройством токарного
станка, фрезерноrо станков с ПУ.

з2 3?

3 Упражнения в управлении и наладке
токарного, (lрезсlрного с,ганков с ПУ.

48 48

4 Освоение опсlраций и рабо1
выполняемы)( оператором станков с ПУ
4-го разряда

64 64

5 Самостоятельное вы полнение различных
токарных/ фрезерньrх и

газоплазморезательньlх работ
g49rц9g!Еg9 !з9Еlца

40 40

квалификационные экзаменьl 2 2

)\



тематический план

для переподготовки рабочих
по профессии оператор станков с ПУ 3 разряда

Код профессии- 16045 Срок обучения:2,5 мес.,32 дня,256 часов

26

N9

п|
п

Темы Всего
часов

в том числе Форма
контролялекции Практич. TES

lщ!9Iц1 __с [9q о 9_у_t9ц,ll 68 30 38
1 Основные сведения о производстве и

организаци и рабочего места.
2 2 Тест'[ES

2 Техника безопасности, производственная
санитария и противопожарные
мероприятия

2 2 Тест TES

з Чтение чертежей в 8 TcrcT TES
4 flопуски и технические измерения I4 t4 TclcT'[ES
5 Контрол ьно-измерител ьн ы е

инструменты и техника измерения
t2 1,2 TcrcT'[ES

6 Процесс резания металлов и режущий
инс;трумент

10 10

7 Устройство и обслуживание ToKapHblx/

фрезерньlх с,танки с ПУ.

10 10

в 10 10

Производственное обучение 188 2 186
1, Инструктаж по технике безопасности и

ознакомление с производством
2 2

z Ознакомление с устройством токарного
станка, фрезерного станков с ПУ.

32 з2

3 Упражнения в управлении и наладке
токарного, фрезерного станков с ПУ.

4в 4в

4 Освоение операций и рабо1
выполняемых оператором станков с ПУ
3-го разряда

64 64

5 Самостоятельное вьlпол нение различньlх
Toкapнblx, фрезерных и

газоплазморезательных работ
с4 9 ж н 9ý]!Jo_ З_rq р 

" 
щ!д€

40 40

Квалификационньlе экзамены 2 2

Итоrо 256 2 ztб 38

Старший преподаватель группы обучения и развития персонала ОУП Ю.А. Калмыков



Проrрамма
теоретического обучения по

переподготовки рабочих по профессии
оператор станков с ПУ 3 разряда.

Всего: 68 часа.

тема 1, основные сведения о прои3водстве и организации рабочего места-2 часа

продукция, l]ыпускаемая предприятием/ и ее краткая характеристика.
основные и вспомогательньlе цеха предп риятия, их назначение. Связь между цехами.
производственньlе процессы и оборудование механосборочного цеха.
роль этого цеха В производственном процессе предприятия.
АвтоматиЗация И механизаЦия произвОдственньlх процессов в цехе.
краткие сведения об организации работы цеха. Руководство цехом. Рабочее место

токаря его организация и техническое обслуживание. Правила t]нутреннего трудового
распорядка.

тема 2, Техника безопасности, производсrвенная санитария и противопожарньlемероприятия- 2 часов

техника безопасности. Задачи техники безопасности. Законодательство по охране труд1 и
органы надзора по охране труда.

мероприятия по техни.ке безопасности на территории и в цехах предприятия.
основные правила безопасности при работе на токарном станке основные
причиньl травматизма,
Промышленная санитария и гигиена труда.
задачи прои3t]одственной санитарии, ПрофессиоtJальные заболеван ия и l4x основl]ые

причины, Профилактика профессиональных заболеваний. основные профилактические и
защитные мероприятия. Личная гигиена. Самопомощь и первая помощь при несчастных
случ аях.

медицинское обслуживание рабочих на предпр иятии,
Противопожарньlе мероприятия,

основные причиньl возникновения пожаров. Недопустимость применения открытого огня.
пожарные посты' пожарная охрана, противопожарные приспособ ления) приборьr и
сиг}-lали3ация. Средства огне тушения И правила их применения, Правила поведения при
нахождении в огнеопасных местах и при пожарах.

Тема 3. Чтение чертежеЙ - 8 часов

ЧертежИ и эскизЫ деталей. Чертеж детали и его назначение. Расположение проекций tta
чертеже, Масштаб. Линии чертежа, Нанесение размеров и предельньlх отклонений.
обозначеl{ия и надПиси на чертежах. Последовательность в чтении чертежей. Упражнения в
чтении простых чертежей. Сечения, ра3ре3ы/ линии обрыва и их обозначение. Угtражнения в
чтении че;этежей с разрезами и сечениями.

Условные изображеНия на чертежаХ ocнoBHblx типоВ резьб, зубчатьlх колес, пру}кин, болтоз,
валов/ гаек и т, п. обозначение на чертежах неплоскостности, непараллельностl4,
неперпенllикулярt]ости, радиального сеченияl классов точности и шероховатости
поверхности.

сборочньlе чертежи; их на3начение. Спецификация. Нанесение размеров и обозначение
посадок. Упражнения в чтении сборочньlх чертежей.

Тема 4. flопуски и технические измерения - 14 часов
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Понят,ие о в3аимОзаменяемостИ деталей. Стандартизация и нормализация деталей.свободные и сопрягаемые размеры. Точность обработки. Номинальные, действительные ипредельные размерьt, flопуск, его на3начение и определение. Определение предельных
размеров и допусков, Класс точности и их применение. Таблица допусков. обозначение
допускоt] и посадок на чертежах. Шероховатость поверхностей.

Тема 5, КонтрольНо-и3мерительньlе инструментьl и техника измере ния-12часов

Точносl-ь измерения. Факторьl, влияlощие на точность измерения, Измерительньlй
инструм€)нт, применяемьtй при работе на токарных cтa1-lKaX.

Штангенцирку/lЬ и штангенглубиномер с велиЧиной отсчета по нониусу О,! и 0,05 rurM.
устройство нониуса, отсчет по нему. Приемы измерения указанньlм инструментом.

микрометр, его устройство, точность измерения. Приемьl измерения микрометром.
Микромсlтрические Hyтpoмepbt и глубиномеры, правила пользован ия ими. Инструмен т дляпроверки и измерения углов: шаблоны, угольники и у}rиверсальньlе угломерьl с точностью
отсчета 2 мин; их llазначение и приемы пользо8ан ия ими,

предельные калибры (скобьl и пробки), их применение. Радиусные шаблоны.
инструмент для контроля резьбы (калибрьr-кольца, пробки, шаблоны), правила

по/lьзования ими.
Индикатор, его Flазначение и устройство.

ошибки при измерении, их причиньl и способы предупреждения,
Правила обращения с измерительным инструмеF{том и уход за ним.Упражнения в измерении,

тема 6. Процесс резания металлов и режущий инструмент - 10 часов

общие сведения о резце и его rеометрии, основные части и элементы режущегоинструмента. OcHoBHble углы, их значение. Нормали режущего инструмента.
режущий инструмент для токарных работ. Токарные резцы/ их разновидности.

материа,ll для изготовления резцов, Конструкция и изготовление резцов, Резцьt с
пластинками твердьlх сплавов; их применение, формьl поверхностей. Зат,ачивание и доводкабыстроре;нущих резцов с пластинками твердых сплавов. Правила и приемы затачивания и
доводки резцов. Проверка углов резца после затачивания.

основные типьt свёрJI, 3енкеров и ра3верток; их устройство и область применения.
OcHoBHble типьl ре3ьбонарезного инструмента: метчика/ плашки, резцы. Резьбонарезньlе

головки с круглыми и плоскими плашками/ их устройство и область применениrl.
Понятие о проL{ессе образования стружки . Глубиrlа, подача и скорость резания. Усилия

резания, Процесс образования стружки при резании металлоt]. Видьl и формьr стружки.
усадка стружки. Нарост t]a резце/ теплообразоваliие в процессе резания металлов.
Назначениlе смазки и охлаждения иl-{струмента в процессе резания. йубина. Резагtия. Подача.
Скорость ре3ания. Определение скорости резания, OcHoBHble факторьl, влияющие на выбор
скорости резаниrl. Понятие о стойкости режущего инструмента. Факторьt, влияющие на
стойкость режущего инструмента. Характер и форма износа режущего инструмента. Выбор
рационалtll{ых Р€жимов резания по нормативам.

Тема 7, УстроЙствО и обслуживание Toкapнblx, фрезерных станков и оборудованиятермической резки металлов-'1О часов

ocHoBHble типы соl3ременных токарных станков, их характеристики и применение.
основные узлы и детали TokapHblx станков. Приводьl TokapHblx станков, их назначение и
разновидНости. СтаНир{а, ее назначенИе, НаправЛяющие станиньl, уход за ними. Передняя
бабка, основные части и механизмы передней бабки. Коробка скоростей, основные виды и
устройствО. КонстрУкция шпин деля и подшипников. 3jдняя бабка. основные части задней
бабки, их устройство и взаимодействие. Механизмьl подачи. Коробка подач/ реверсивные

)R



механизмы, их устройств0. Ходовой валик и ходовой винт, их Назначение,
взаимодействие механи3мов подачи, Фартук станка, основные части фартука; их назначение
и устройство. Механизtи блокировки. Суппорт станка. основные части суппорта; их
назначение и устройство, Система смазки и охлаждения. Разбор кинематичесllой схемы
токарного станка.

понятие о нормах точ1-1ости для токарных станков. Инструмент и приборы, применяемьlе
для проверки точности с,rанков. основные правила проверки cтat]Ka 1-1a точность. Уход за
станком. Mepbl устраненИя дробления, овальности, конусности гrри обработке деталей.

Ограждения и безопасность работьl }la станках.
паспорт станка, его назначение И содержание. Использование данных пасflорта для

установления режима рс)зiания. Разбор паспорта токарного станка.

OcHoBHble типы современных фрезерных станков с ЧПЧ их характеристика и
применение.

Основные узлы и дета.ли консольно-фрезерных станков. Приводы фрезерных станков, их
назначение и разновидн()сти.
Станина, ее назначение, llаправляlощие станины, их форма, уход за нимl,l.
КОНСОль. Связь Koнco/ll4 со станиной. Требования к жесткости конструкции консоли и к

тОЧНости ее направляюшlих. Хобот. Назначение и конструкция хобота; установка хобота; связь
ХОбОТа С кОнСОлью cTaHKia. Стол станка. CocTaBHble части стола и их устройство; осуществление
подач стола (продольtlойi, поперечной и вертикальной).

Коробки скоростей и поllач. Устройство коробок, кинематика
их механизмов, предельl регу/|ирования скоростей движений.

Система сма3ки и о]х:лаждения. Разбор кинематической cxeMbl консольно-фрезерного
СТаНка. Фрезерные вертикальные накладные головки; ocнoBHble типьl/ устроЙство и

применение.
ПОнятие о нормах точности для фрезерных станков. Инструппенты и приборы,

применяемые для проверки точности станков.
Основные правила tlроверки станка на точность.
Уход за станком, Меры гll) устранению неполадок в работе станка.
Ограждения для безопасl{ости работы.
Понятие о модернизацииl фрезерньrх станков.

паспорт станка. lЕ:го назначение и содержание/ формы паспорта. Использование
паспорта для установленл1,1 режима резания. Разбор паспорта фрезерногсl станка.

,Щ,елительные го/lовки. fJ,елительньtе голоt]ки упрощенные и универсальньlеl их
наЗначение и устройст,вrэ. Настройка делительных головок на заданliое число делений.
Понятие об оптических дt€}лl4тельных головках. Приспособления для закрепления деталей в

дел ител ьн ых голоt]ках.

Тема 8. Общее понятие отехнологическом процессе - 10 часов

Элементьt технологичесFlого процесса: операции/ переходы, установки, проходьl и позиции.
Межоперационные припVскl4. Установочные и контрольные базьl. Подбор приспособлений и

инструмента для каждойi операции и перехода. Технологические особенности сlбработки
деталеЙ типа стаканов, lll/cKoB, фланцев/ корпусов. Особенности обрабс}тки то1-1костенных и

круп ногаба р итных ответс-гвенн blx детал ей.

Построение технологиче)ских процессов на обработку типовьtх деталсlй на основе общих
принципов и последовате|/l ьt{ости операций с использованием расширенLlьlх техllологических
возможностеЙ cтaHKa и гlу/lьта Ll ПУ. Зависимость технологического процесса от размера
партииl конструкции и |эазмеров детали/ требуемой точности и чистоты ее обработки.

Технологическая документi]цияl ее формьt, назначение и содержание.
Упражнения в чтеF.lии т,е|х,нологических карт на обработку типовьlх деталей.

29



Программа
производственного обучения по

переподготовки рабочих по профессии
оператор станков с ПУ 3 разряда.

Всего: 188 часов.

тема 1. Инструктаж по технике безопасности и ознакомление с производством -,l часа.
ознакомление с рабочим местом и работой токаря. Инструктаж по технике безсrпасности,

электробе3опасностИ и противопожарныМ мероприятиям В механосб<)рочном L|eXe и на
рабочем месте.

ознакомление с уст,ройством и назначением основных узлов и частей токарного,
фрезерного станков с ПУ,

flемонстрация пуска и остановка станков. ознакомление с работrrй основных узлов
токарного/ фрезерного станков с ПУ.

ознакомление с правилами ухода за оборудованием. Проверка ограждающих устройства и
приспособлений, Наблrодцение за работой оператора станков с Пу.

тема 3. Упражнения в управлении и наладке токарного, фрезерного станков с пу - 48 часов.

управление токарным станком. Пуск и остановка электродвигателя токэрногс станка.
включение и вьlключени(] привода главного движения и приводов передач.
установка деталей в caNlo центрирующем патроне. Установка патрсна на tl,]lпинделе.
установка заготовки в патроне. BblBepka установки детали на торцевое и радиальнсlrэ биение.
окончательное закреплен14е 3аготовки. Включение и вьlключение главl-.|ого привода. Съём
детали. Съём патрона,

установка деталей в Lцентрах. Установка центров в шпинделе передней бабки Lt пи ноли.
Установка поводкового п ;lTpoHa.

Перемещение задней беlбки 8доль стаl.lиньl, ее закрепленис и открепление, 11poBepKa
правильности установки t{eHTpoB. Установка заготовки в центрах,

Включение и sьlключение главного двигателя. Съем детали. Съем поводкоЕ]ого патрона.
съём центров. Установка резцов 8 резце держателе. Установка гlроходны)( резцов.
установочное закрепление резца. Проверка установки резца относитель,но линии центров.
закрепление резца. Управление суппортом. Установка заготоt]ки в цечтрах. Ус,г;lновка и
крепление ре3ца в резце держателе. Равномерное перемещение сал;зок BepxHeii части
суппорта и поперечньlх салазок.

наладка станка 1-1a 3аданное число оборотов шпинделя и заданную подачу. У'становка
положения рукояток скоросTей по таблице. Установка заданньlх вели|.lин продс)лt)ньlх И
поперечных подач.

Уп ражнен ия в пол ьзо B;l 1-1 и и контрол ьно-измерител ьн ы м и нструментом.
Снятие пробной стружки. YcтaHoBKa заготовкИ в само центрирующем патроне. YcTartoBKa и
закрепление ре3ца, Нала7цка станка на заданное число оборотов шпинде/lя. Установка резца
на заданную глубину резания.

снятие пробной стружни на длине 4-5 мм оп заданной глубине резания, Контроль размера"
Сняtтие стружки на д,пине ,20-30мм ручной полачей.

уход 3а станком и рабочем местом. Уборка станка и рабочего л4еста. Прсlтирка и
смазывание частей cTa1-1ka, tlриём и сдача рабочеrо места и станка.

подготовка станка к пуску: смазка станка, проt]ерка заземления, положения рычагов
управления, натяжения ремня неисправности ограждений. Включение и вык.лючение
электродвИгателя. Пуск и остановка станка. Настройка станка на заданнl)е число сlборотов
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шпинделя. Изменение направления вращения шпинделя. Продольное, поперечное и
вертикальное перемещение стола вручную; одновременное ручнOе проllольное и
поперечное, продольное и вертикальное/ поперечное и вертикальное перемещение стола,
настройка станка на заданную подачу. Включение, вьlклlочение и изменение направления
механической продольной и вертикальной подач.

установка и закрепление упоров для автоматического выключения поllачи,
Проверка станка перед началом работы.
измерение и проверка деталей линейкой, штангенциркулем с точностью отсчета

0,1 мм, угольником, рейсмусом. Уход за станком и рабочим местом; прс|тИрка и сма:зывание
станка. Уборка рабочего места.

уход за станком и рабочим местом; протирка и смазывание стан}(а. Уборк;э р)абочего
места.

Наблюдение за работой сверловщика-инструктора. Подготовка cтaHt(a к пуск)/: внешний
осмотр, смазка станка, проверка заземления, положения рычагов управления, 1-1а,гяжения

ремня и исправность огра}кдений. Включение и выключение электродвигателя.
пуск и остановка станка, Подача сверла вручную/ включение автоматическсэй подачи.

Настройка станка на заданное число оборотов шпинделя и tIодачу.
Упражнения по установке и съему режущего инструмента и приспо,эоблений Проверка

правильности их установки.
УСТановка простьlх де,галей в кондукторьl, проверка правильности установки.
упражнения в измерении деталей измерительной линейкой, штангенциркулем,

глубиномером, кал ибрами.
УХОД За стаНком и рабочим местом, притирка и смазки сверлильного станка. Уборка

рабочего места.

Тема 4. освоение операциЙ и рабо1 выполняемьlх оператором станков с ПУ 3 раз5lяда -64
часа

ОбРабОтка наружньlх цилиндрических поверхностей и торцов. Черновое и чистовое
обтачивание цилиндрических поверхностей, гладких и с уступами./ в патроне и центрах при
ПОдаЧе от ручного и механического привод\ов. Подрезание торцов проходными и
подрезными резцами. Вытачивание канавок прямоугольного сечения. Отрезание заготовок.
3атачивание проходньlх/ подрезных и отрезньlх р€]зцоs,

ОбРаботка различньlх деталей (валиков, осей, пальцев, штьlрей, болтов без резьбы и т. д.).
ИЗГОТОВЛеНие деталей ведется по чертежам, технологическим и операционныl\л картам с

ПРИМеНеНИем продоль|"|ьlх и поперечньlх упоров/ многопозиционньlх резце держагелей и

других приспособлений.

ОбРабОТКа цилиндрических отверстий. Сверление и просверливаlлие cкt]o:t}iblx и не
сквозных отверстий. [-{ентрирование заготовок. Черновое и чистовое расrачиваt{ие сквозньlх
и не сквозных отверстий, подрезание внутренних уступов и вытачивание

3атачивание сверл и расточньlх резцов,
ОбРабОтка разлИчных деталей (муфт, фланцев, колец, гаек и т.д.). Причrенение разiличных

ОПРаВОК (Центровьlх, щпиндельных/ разжимньlх), четьtрех кулачковьlх пат[)онов, заllних резце
ДеРЖаТеЛеЙ и др. Рабо'rа выполняется по чертежам/ технологическиl\4 и операц},lонным
картам, техническим условиям.

ОбРабОТКа кОнических поверхностей. Черновое и чистовое обтачиваниё наружнrьlх
конических поверхностей различl]ыми способами: поворотом верхних са,llазок суппорта/
СМеЩеНИеМ КОРпУСа заднеil бабки, при помощи конусноЙ линеЙки и широкиlм резцом.

ЧеРНОВОе И чистовое рас,гачивание конических отверстий. Развертывание конических
отверсти й.

ИЗготовление деталей в(здется по чертежам и технологическим картам с применением гидр
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суппортов/ копировальных устройств и др.
Нарезание треугольной резьбы. Нарезание треугольной (наруж ной и внутренней)

РеЗЬбЫ ПЛаШКаМИ И МеТЧИКаМИ, Ре3цом с последующей прокаткой плаllJками и метчиками,
затачивание резьбовых резцов. Контроль за резьбой.

Обработка различныХ деталей, включающая нарезание наружной и внутр€нней резьбы,навивку пружин.
Нарезание прямоугольноЙ (наружной и внутренней) резьбы. Подгtlтовка дсlта;rей длянарезаниЯ резьбы. Наладка станка и инструмента длЯ нарезания резьбы.
Черновое и чистовое нарезание наружной и внутренней однозаходной резьбы.
Контроль за резьбой, 3атачивание резцов для }]арезания резьбы.

тема 5. Самостоятельное выполнение различньtх работ оператора станков с Пу З разряда-40 часов. - г--- ,чrч l,ч,

Обработка различньlх деталеЙ из стали, чугуна и цветных метал/lоt] слiЭЖНостью З разряда(валы, винты, валикиt BT1l11 цц, фланцьt, болтьl, гайки, KepHepbl с накаткой и др.) по ч€|р1ежам и
технологическим картам. освоение установленных норм BpeмeH14 с соблlюдением
технических условий }Ja выпо,flняемые работы.

раскрой листового ме'алла в соответствии сзадlанной программой.
Все работы выполняются обучающимися самостоятельно под наблюдением иFlструктора

производственного обучения. особое внимание при этом должно уi1еляться настройке
оборудования, приемам контроля за деталями и уходу за обслуживаlощим оборудованием.
при изготовлении деталrэй применяются продольные и поперечные упоры, гидр суllпорты,
патроны с гидравлическим и пневматическим приводом,3адние резце д€)ржатели, с)правки и
другие устройства.

Квалификационньlе экзаменьl.
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Экзаменационн ble билетьl
для проверки знаний рабочих по профессии

оператор станков с ПУ (3-а разряд)

Билет Ng 1

1. Станки с ПУ их устройство и назначение.
2. Перечень режимов работы
з. Требования безопасности во время работы.

Билет Ns 2
1, Принцип работы с:танка с ПУ.
2. обязанности оператора станков с ПУ перед началом работы.
3. Первая помощь пJ)и закрытьlх переломах,

Билет Ng 3
1. Установка заготовl{и t] станок.
2. обязанности оператора станков с ПУ по окончании работы.
3. Оказание первой Iйедицинской помощи при ожогах.

Билет Ng 4
1. Режим работьr. Основные параметры
2. Классификация ст;lлей. Марки сталей.
з. оказание первой медицинской помощи при поражении электричеgким токо/й,

Билет Ns 5
L. Устройство станка.
2, .Щопустимые разм€)рьl заготовки,
3. Оказание первой помощи при открытых переломах.

Билет Ns 6
].. Требования к режущему инструменту,
2, Принцип работьr ПУ.

3. Первая помощь при открытtrlх ранах.
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Билет Ns 7

1, Устройство станка. Пр
2, Основные вир,ы ,

устранения.
3. Оказание первой

Билет Ns 8
1. Устройство станка с ПУ
2. Требования электробе
З. Первая помощь при

Билет Nst 9

1. Порядок выполнения
2, Правила поведения в а
З. Оказание первой помо

Билет N9 10
1. Проведениефрезерных
2, Порядок перевода ста
З. Оказание первой

цип работы.
ий от нормативного технологического рlежима и методьl

при ожогах.

его назначение.
асности при работе оператором станков с

KapHblx работ.

рийных ситуациях.
при ушибах.

из одной рабочей позиции в другуtо
при открьlтых переломах.

пу,

14
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